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Den foreliggende opfiodeise angflr ea fterogangsm&de til fremstMiag af ct vibrations- 
bard til betonsUybemaskinet af den art, som typisk beuyttes til ftemstffling af bloksten 
til pladsbelaegning og vaegopbygning. 

Vibrationsbordet anvendes pS den mfide, at en form underpart anbringes p& et stobe- 
brat placeret pi vibrationsbordet, med en form overpart beliggcnde i en hajvet stilling 
oven over undcrpancn. En betontilbringningsvogn indstyres langs oversiden af under- 
parten i rumraet neden under ovciparten for nedbringning afbetoo i stebcccllemc for 
fuld betonfyldning af disse. Efter endt fyldning udtrckkes tilbringningsvognen. og 
overparten sasnkes indttl trykplademe rammer ned mod betonoverflademe i de xcspek- 
tive stebecellcr. Derefter udnyttes overparten som et multltrykstempel for komprime- 
ring af betonmassen i de enkelte stebeceller, hvilket sker under kraftig vibrering af 
formudstyret, med vibrationsbordet, for udskiHelse af luft fta betonmassen. Hcrved 
komprimeres Stebeenrmerne til den enskede korapakte blokfonn og ensartcde tykkelse. 
15 Derefter festholdes overparten i dens sluthajde i forhold til underparten, og underpar- 
tcn kraftpSvirkcs til haevning op fta stebebixettet, hvorved stobeemnenie, som ved det 
fastholdte tiyk fh* overparten ikke kan deltage i denne haevning, vil forbli ve stfiende pa 
stabebraettet under den pSgaeldende afformning. Nar afformningen er tilendebragt ved 
opskydningen af underparten til en stilling, hvori dens underside er harvct til niveauet 
af ovcrpartens trykplader, kan de halvfaste stebecmner fjemes fta vibrationsbordet ved 
udskubning af stebebraettet derfra, efter fcevning af overparten, hvoiefter en ny stobe- 
cyklus kan pSbegynde* efter nedsaerikning af underparten til stcbebnettet og hxvning 
af overparten til dens begyndelsesstilling. 

25 Selve piocessen for fiemstilling af betonprodukter er en vibrations pioces hvor der 
tilfenes meget store vibrationskraftcr, der pdvirker beton samt overpart og underpart af 
stebeformen. Vtbrationsprocessen er en chokvibtationsproces, hvor vibrationsbordet 
slir mod st#bepladen nedenfra, 

30 Tradttionelt indeholder vibrationsbordet mange sammensvejste dele. Soca folge af 
nawnte store vibrationskreefter, stilles der store krav til de svejsninger, deT anvendes til 
sarmnenfejning af de enkehdele, der udgar vibrationsbordets hoveddel, hvilket W.a. 
medforcr at produktionsoxnkostningeme i forbindelse med fremstilltngcn af vibrati- 
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onsbordet er rclativt store. Desuden vil der som oftest vere residualspjendioger i dct 
materialc (stal) vibrationsbordet frcrastilles af, efter svejseprocedureme, som medforer 
behov for udgtedning/nonnalisering for vibrationsbordet slatbearbejdes, fierdigsamles 
og tages i anvendelse. 

Et eksempel pa et vibrationsbord er vist i Fig. 1 og Fig. 2, der viser eo traditionelt op- 
bygget vibrationsbord i henholdsvis samlet (Fig. 1 ) og eksploderet (Fig. 2) afbildning. 

Del vil vrare selvsagt, at sadanne traditionelt opbyggede vibrationsbord er endog scr- 
deles kostbare at fremstffle, eftersom samtllge dele efter udsknring ft* stalplademate- 
riale, skaarpning af emner og sammcnsvejsning skal gennemga en eftcrbearbejdning, 
forinden lejehuse, vibratoraksler mcd ubalaneeklodser og slidskumer sarnies til ho- 
veddelen ved sammenboltning. Arbejdsoperationeme er, som det aotydes, mange og 
arbejdskrevende, og desuden er der. til trods for optimeringstiltag, et rclativt stort ma- 
1 5 terialespild I forbindelse med udskaering af delene. 

Det er opfindelsens forma! at angive en fremgangsmade til ftemstilling af et vibrati- 
onsbord. der pa en gang er arbejdsbesparende i forbindelse med ftemstillingen og som 
tillige giver mulighed for ressourcebesparelser med hensyn til forbrug af materialer og 
20 energi. Dette formal opnas ved et vibrationsbord af den indledmngsvist angivne art, 
som er kendetegnet ved at de af vibrationsbordet omfettede enkelte dele, sasom top- 
pladen, ribber, sidepladerne, lejeplademe, forstterkningsribberne, montageflangen og 
flangen stabes i mindst en stebeproces. 

25 Vibrationsbordet kan salcdes, besta af en flerhed af stabte elementer, der sarnies ind- 
byrdes ved svejsning, eller ved sammenboltning. 

Fremgangsmaden til fiemstilling af vibrationsbordet kan tillige med fordel finde an- 
vendelse i forbindeJse med ud&relsesformer. hvor de ved stebeprocessen fremstillede 
30 elementer kombincres med opsvejste dele, hvilket vil sige, at opfindelsen saJedes ikke 
begrasnses til, at samtlige af de elementer der indgar i tremstillingen af vibrationsbor- 
det stebes 1 en stoheproces, hvilket er angivet i kravene 2 og 3. 
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I krav 4 er angivet en frcmgangsmSde til fremstiJling af vibrationsbordct, hvor dette 
bestir af to stobte enkeltdele, dcr samles ved svejsning, eller ved satnmenbolming. 

I en udforelsesfoim, hvor fremgangsm5dcn iferfgc opflndelsen er drevct til sit yderete, 
kan hcle vibrationsbordet vase stebt i en og samme stebeproces. Som det del er angi- 
vet i krav 5. 



I kiavene 7-] 2 angives vibrationsbordet, som det er fremstiliet ifelge fiemgangsmaden 
ifolge opfindelsen. 

Ved fiemgangsmaden ifelge opfindelsen opnas det, at der alene medgfir det materiale 
til nemstillingen af nasvnte dele, som der er behov for, hvilket bctyder en bespaielse af 
materialer i form af det gods der diets ndskawes af jomfiueligt plademateriale og kas- 
setes til skroUring. Ved ct vibrationsbord ifolge opfindelsen, hvis den drives til sit 
ydetste, vil der vase tale am en konstruktion belt uden svejsninger, og desuden kan 
konstruktionen optimeres mcd hensyn til spssndingspavirkmnger fia de roterende aks- 
lers kraftoverforelse til vibrationsbordet og reaktionsknefteme fta sammenstedet mel- 
lem vibrationsbordet og stobebraettet, hvilket dlers kun vil vasre muligt ved en megct 
omkostningskracvende bearbcjdning af enkeltdelene i det sammensvejste vibrations- 
bord. Derndover medforer det ikke blot en vajscntlig eneigibesparelse i form af el, 
som ellers ville medgar til svqsning, men ogsa i form af svejsetead. Og clforbrug til af 
a&jaelpning af forurening i forbindelsc med svejsningernes gennemfoTelse. Desuden er 
der tale om en besparelse i energi, ressourcer og fonireningsbegwensende foianstaltr 
ningcr i forbindclse med underleverandiarleddet. der ved fiemstilling af de stalplader, 
der ellers vilic vasre medgact til fremstillingen af vibrationsboidet, samt til transport af 
stalplademe og udgledning af vibrationsbordet 

1 den hensigt at opna en god holdbaraed pa vibrationsbordet, kan dette i lighed med de 
kendte opsvejste vibrationsborde, og som angivet i kravene 6 og 12, vsre monteiet 
mcd hterdede slidakinner pa ribberne, der er den del af vibrationsbordet der anslar 
stobepladcn. 
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Vibrationsbordet vU eftcr en fang brugspcriode. til trods for montagen afdc udskifteli- 
ge hjerdede sliddele, vaere sA medtaget, at dette ikke lamgere tilgodeser den tiltenkte 
Junktion. I den forbmdelse vil det vasre relativt enkelt at genanvende det udslidte vi- 
brationsbord, idct dette sirapelt hen retumeres til steberiet, der onwmelter stalet til et 
uyt vibrationsbord. Altsi « der talc om et produfct der er 100% recitkuierbart 

Opfindelsen forklares nasrmcre i det efterfolgende med henvisning til tegnhigen, hvor. 

Fig. I cr et pcrspektivbillede af en kendt vibrationsbord. 
Fig. 2 et eksploderet billede af det i fig. 1 viste vibrationsbord. 
Fig. 3 er et perspektivbillede set skrat fist oven af en udferelsesfonn af vibrati- 
onsbordet ifelge opfindelsen, drevet til sit yderste ved at vibrationsbordet 
er stebt i ct, 

Fig. 4 viser et vibrationsbord, som i fig. 3, med monterede slidskinncr, og 
15 Pig. 5 og 5A viser et vibrationsbord i 2 dele, en topplade med libber 20 og en lejekas- 
se 22 hvori lejehusenc (ikke vist) og vibratorakslemc (ikke vist) monte- 
res, de to dele kan enten begge, som her vist, vasre stebt. Altemativt kan 
den ene del vasre stebt og den anden del svejst 

20 Fig. 1 og fig. 2 viser en tmditionelt opbygget vibrationsbord 2, henholdsvis i samlet og 
eksploderet afbildning. 

Vibrationsbordet 2 udgares traditionelt af en topplade 4, hvor der fra oversiden 7 fin- 
des et antal ribber 6, 8. Fra toppladens underside 5 findes ncdragende plader 10 og 12, 

25 der danner en firkantet kasse hvor af de to modst&ende aider 12 er lejeplader, hvortil 
lejehusene (ikke vist) boltcs. For at afbalancere vibrationsbordet fastsvcjses beslag 14, 
el i hvert hjerme, til montage af afVejningsklodser og der mooteres (boltes) en vasgt- 
klods 16 til vibrationsbordet topplade 4 for udkompenscring af koblingsarrangementet 
fta de ikke viste vibratoraksler til drivsystemet, der driver de rotcrende vibratoraksler. 

30 Alt i alt omfetter et vibrationsbord af den kendte type temmclig mange dele, der ferst 
skal ndskasres og skasrpes inden de kan sammens»ttes ved svejsning m.m. 
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I fig- 3 er vist en udferclsesform af et vibrationsbord 2 ifelge opfindelsen, hvor dennc 
er drevet til sit yderste, idet hele vibrationsbordet er stebt i et og samme stykke. Dvs. 
de tidligere enkettelemcnter, som toppladen 4 med ribbeme 6 og 8, de fra toppladens 
underside 5 nedragende plader 10 og 12, der danrmr en firkantet kasse. hvor de 2 mod- 
5 stftende aider 12 er lejeplader med hid til lejehusene. holdcrne til afbalancerbigsklod- 
seme 14 og afbalanceringsklodsen 1 6 er stebt i et og samme stykke. 

Fig. 4 er vist hvorledes de haadede slidskianer 18 er monteret pa ribbeme 6 og 8. 
Mooteringen sker typisk ved boltesamlinger saledes at det er let at foretage en udskift- 
1 0 ning nar hawdningen er slidt af slidskinnemc 18. 

Det vil, som det i ovrigt ogsa fremgir af de opstiltede krav, vaere muligt at udnyttc 
opfindelsen p & mere afgramsede hoveddele, som det er antydet i Fig. S og Fig. 5A, 
hvor der er vist en topplade med ribber 20. bestaende aftoppk.de 4 med ribber 6 og 8 
stebt i et, og kassen med lejeplademe 12 og sidcme 10 er stebt i et og samme emne, 
der sa effcr&lgende kan moatcres sammen ved for eksempel bolfning. 1 dene tflfelde 
er der for fastgerclsen til lejekasscn 22, pi toppladeos underside 5 stebt forstasrknings- 
ribber 24 og en montageflange 26 og for fastgerelse af lejekasscn 22 til toppladen 20 
er der pa lejekassen 22 stebt en flange 27. 
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Hele ideen med at stebe vibrationsbordet gar prima* ud pi af Seme svejsninger Ira de 
elementer, der indgar i vibrationsbordet saint at optimere selve konstruktionen med 
hensyn til spamdmgspavirkninger fra de roterende akslers kraftovcrferelsc til vibrati- 
onsbordet og reaktionskrofteme fra sammenstedet mellem vibrationsbordet og stebe- 
brarttet, vibrattonsproccssen er en chok-vibration. Udover at stebningen ficmer alle 
svejsninger, der i sig selv er meget omkostningskreevendc kan det ogsa opn&s at mate- 
rialet kan placeres hvor det giver den sterste understating, og der undgas den cfter- 
felgende udglodning af det sammensvejste vibrationsboni, samtidig opnas der ogsa en 
materiale besparelse. 

Opfindelsen gar saledes t sin enkelbed ud pa at stebe hele vibrationsbordet 2 i to styk- 
ker (Fig. 5) eller et stykke (Fig. 3). 
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Yderligere Jean vibrationsbordct genbruges ved omsmeltning. 

Sammcnfattcnde cr det vigtigi at forsta, at opfindclsen ikke begraenses til de ovenfbr 
beskxevne udferclsesfcrmer, men at opfindelsea kan udnyttes i korabination med op- 
svejstc dele, alt efter hvilke udforelscsformcr af vibrattonsbordet der mskes, men dette 
rokker ikkc ved det opfinderiske aspekt, der ligger i, ved anvendelse af helstebte vi- 
brationsboide at kunne fremstille vibrationsborde uden svejsninger, med et ressource- 
forbrug der er reduceret med over 1/3. 
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PATENTKRAV 

1. Fremgangsmade tjj fremstilling af et vibrationsbord (2) til betonstebemaskiner, af 
den art der typisk benyttea til ftemstilling af bloksten til pladsbclaegning og vajgop- 

5 bygning og omfattcnde en lejekasse (22) for en vibrator, bestaende af sideplader (1 0) 
og lejeplader (12), og en topplade mcd fibber (20), bestaende af entopplade (4) hvis 
opadvendende side (7) oxnfetter ribbcr (6, 8) og hvis underside (5) omfatter forstatk- 
ningsribber (24) pi hvis aider modsat undersiden (5) findes eu montageflange (26) for 
fastgorelse af lejekasse (22) ved en pa dene vaerendc flange (27) f kendetegnet 
10 v e d , at de af vibrationsbordet (2) omfettcde enkelte dele, sasom toppladen (4), rib- 
ber (6, 8), sidepladcrne (10% lejeplademe (12), forsta^ningsribberne (24), montage- 
flangen (26) og flangen (27) stebes i mindst en stebeproces. 

2. Fremgangsmade til frem stilling af et vibrationsbord ifalge krav 1, 
IS kendctegnct ved, at dcttc opbygges af en kombi nation af stobtc og samrnensvej- 

stc enkeltdele, idet lejekassen (22) til vibrator,' bestaende af sidepladcr (10). lejeplader 
(12) samt en flange (27), for fastgorelse af lejekassen (22), stobes i en stebeproces, og 
hvor toppladen mcd ribbcr (20), bestaende af topplade (4) med ribbeme (6, 8) t fra 
toppladens underside (5) nediagende forstasrkningsribber (24), samt montageflange 
20 (26) opsvejses, og hvor vibrationsbordet (2) dannes ved at lejekassen (22) slutteligt 
fastgpres til toppladen ved boltc cller ved svejsning. 

3. Fremgangsmade til fremstilling af et vibrationsbord ifclge krav lkendeteg- 
n c t ved, at vibrationsbordet opbygges af en (combination af to stobte og en 

25 sarnmensvejst enkeltdele, hvor toppladen (4) med ribbeme (6 f 8) stebes i en fielles 
stebeproces, og hvor foretasrkningsribberoe (24) og montageflangen (26) st0bcs i en 
anden fi»llcs sterbeproces, og hvor lejekassen (22) dannes ved sammensvejsmng af 
sideplader (10), lejeplader (12) og flangen (27), og hvor vibrationsbordet cfteiffclgende 
dannes ved en eftcrfclgende sammenboltning / sammensvejsning af naevnte stobte og 

30 svejstc dele. 

4. Fremgangsmade til ftcmstilling af et vibrationsbord ifizfee krav Kkendeteg- 
n e t v e d , at vibrationsbordet stebes som to enkeltdele, idet lejekassen (22) for 



10 



04/07/2083 14: 25 +45-70203771 



PATRADE A/S SIDE 11/16 



8 

vibrator, der udgores af sideplader (10), lejeplader (12) samt flangen (27), stebes i en 
ferrste feslks stabeproces, og hvor toppladen med ribbcr (20), bcstaende af toppladen 
(4) med ribbeme (6, 8) og fra toppladejos underside (5) nedragende forstaerkningsrib- 
ber (24) og montageftangen (26) stebes i en anden faeHes stebeproces, og hvor vibrati- 
S onsbordet (2) eftcrfslgende dannes ved samraenboltning/ sammcnsvejsning af den ved 
den forste felles stebeproces, og den anden felles stebeproces daxmede erikeltdele. 

5. Fremgangsm&de til fremstilling af et vibrationsbord ifolge krav l.kendeteg- 
net ved, at vibrationsbordst (2) der udgares af en topplade (4) med ct antal rib* 
10 ber (6, 8) og fra toppladens underside (5) nedragende plader (10) og (12), der danner 
en firkamet kasse hvor af de to modst&ende sider (12) er lejeplader. 4 stk. konsoller 
(14), placeret user hvext hjorne af vibrationsbordet (2), for montage af afvcjningsklod- 
ser og en afbal&ncerings vasgtkiodse (16), stebes i en og sammc stebeproces. 

IS 6. Fremgangsmftde til firemstilling af et vibrationsbord (2) ifelge kravene 1-5 k e n - 
detegnet ved, at slidomr&det p5 vibrationsbordet, ribbeme (6, 8)> efter bear- 
bejdning pteiouteres haerdede slidskinner, 

7. Vibrationsbord (2) til betonstebemaskiner, af den art der typisk benyttes til fremstil- 
20 ling af bloksten til pladsbetegning og vaegopbygning og omfattendc en lejekasse (22) 
til en vibrator bestiende af sideplader (10), lejeplader (12) og flange (27), og en top- 
plade med ribber (20), bcstaende af en topplade (4) hvis opadvendende side (7) omfet- 
ter ribbeme (6, 8) og hvis underside (5) orafatter forstarkningsribber (24) pa hvis sider 
modsat undersiden (5) findes en montageflange (26) for fastg0relse af en lejekasse 
25 (22) ved et pi denne veerende flange (27), k end etegnet ved, at deaf vi- 
brationsbordet (2) omfattede enkelte dele, sflsom toppladen (4), ribbeme (6,8), side- 
plademe (10), lejeplademe (t2) f forstarkningsribbeme (24), montageflangen (26) og 
flangen (27), udgercs af mindst et stebt element. 

30 8. Vibrationsbord ifolge krav 7,kendetegnet ved, at dette udgeres af en kombi- 
nation af stebte og sammensvejste cnkeltdele, idet lejckassen (22) til vibrator, besta* 
ende af sideplader (10), lejeplader (12) og flange (27) for fastgarelse af lejekassen 
(22), udgares af mindst et stebt element, og hvor toppladen med ribber (20), bestSende 
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af topplade (4) med ribbcme (6, 8) eg fia toppladens underside (5) nedragende for* 
stsorkningsribber (24), og montageflange (26) er opsvejste, og hvor vibrationsbordet 
(2) er dannet ved sammcnboItnii5g/-svejsning af lejekassen (22) og toppladen (20). 

5 9. Vibrationsbord ifelgc krav 7kendetegnet ved, at vibrationsbordet er 
opbygget af en kombination af to stebte og en sammensvejst enkeltdel(e), hvor top- 
pladen (4) med ribberne (6, 8) udgares af mindst et stebt ferste element, og hvor for- 
st^rkningsribberne (24) og montageflangen (26) udgeres af mindst et andet stebt ele- 
ment, og hvor lejekassen (22) er tildannet ved sammensvejste sidepladcr (10), Icjepla- 
10 dcr (12) og ilangen (27), og hvor vibrationsbofdet (2) er dannet ved sammenbolt- 
ning/sammensvej suing af nsevnte ferste og andet stebte elementer og den opsvejste 
del. 

10. Vibraiionsbord ifolge krav 7, kendetegnet ved, at vibrationsbordet 
15 udgares af mindst to ehkeltelcmenter, idet lejekassen (22) for vibrator, der udgeres af 
sideplader (10), lejeplader (12) og flangen (27), udgpr et farste element, og hvor top- 
pladen med ribber (20), bestfiende af toppladen (4) med ribberne (6, 8) og fra toppla- 
dens underside (5) nedragende forstaerkningsribber (24) og montageflangen (26) udgor 
et andet element, og hvor vibrationsbordet (2) er dannet ved sanunenbolt- 
20 ning/sammensvej sning af hcnhol dsvis det ferste og det andet element 

11- Vibraiionsbord i&lge krav l,kendctegnet ved, at vibrationsbordet (2) 
der udgcrres af en topplade (4) med et antal ribber (6, 8) og fra toppladens underside 
(5) nedragende plader (1 0) og ( 12), der danner cn firkantet kasse hvor af de to modsti- 
25 endc sider (12) er lejeplader, 4 stk. konsollcr (1 4), placeret nasr hvert hj0rne af vibrati- 
onsbordet (2), For montage af afVejningsklodser og en afbalancerings vuegtklodse (16), 
udgfinrcs af et element. 

12. Vibrationsbord (2) i&lge kravene 7-Hkendctegnet ved. at slidotnrft- 
30 det pi vibrationsbordet, ribberne (6, 8), efter bearbejdning er for$ynet med p&rnontere- 
de hserdede slidskinner. 
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SAMMENDRAG 

1 forbindelse mcd stobning af beton bloksten til eksempelvis plads betegning og vs» 
gopbygning anvendcs et vibrationsudstyr bestaende af et vibrationsbord mcd montere- 
5 de roterendc aksler til frembringelsen af vibraiionen, S&danne vibrationsborde frem- 
stilles nonnalt af udskarne, sanunensvejste stajdclc, der ved sammen svejsniog til sidst 
udgOT vibrationsbordets hovedde). Disse arbejdsprocesser medferer at sadanne vibrati- 
onsbotde cr kostbare, ligesom materialespildet er relativt stort. 

10 Der angtves en fremgangsmftde til afhjaelpning af ovcnnaevnte problerastilKnger, et 
vibrationsudstyr som cr ejeodommetigt ved at dette$ vibrationsbord (2), cr stobte i et 
Herved undgas en del arbejdsopcrationer og der spares materiale i form af sti!, samti- 
dig kan vibrationsbordet udfonnes si kraft og spsndingsflow optimeres i vibrations" 
bordet 

15 

Fig. 3 
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